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SIMMERRING | PADMANBHOE YNNOTHEHME SIMMERRING
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DE Simmerring mit Elastomer-AuBenmantel, feder-
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PL Simmerring z zewnetrznym plaszczem elastomero-
wym, wargqg uszczelniajgcg obcigzong sprezynowo i
dodatkowg warga ochronng

1. Powierzchnia zewnetrzna

2. Sfazowanie czotowe

3. Powierzchnia czotowa

4. Oktadzina

5. Punkty pozycjonowania

6. Powierzchnia membrany (zewnefrzna)

/. Sprezyna naciggowa

8. Kotnierz oporowy sprezyny

9. Rowek sprezyny

10. Powierzchnia kontakiowa (strona czotowal)
11. Warga uszczelniajgea

12. Plaszczyzna krowedzi uszczelniajgcei

13. Strona czotowa

14. Strona dolna

15. linia dziatania sprezyny

16. Krawedz uszczelniajgca

17. Powierzchnia kontaktowa (spod)

18. Powierzchnio wargi przeciwpylowej (strona membrany)
19. Warga przeciwpytowa
20. Powierzchnia wargi przeciwpytowej (spod)
21. Powierzchnia membrany (wewnqfrz)
22. membrana
23. Obudowa tylna
24. Wkiad metalowy
25. Powierzchnia tylna
26. Sfazowanie od strony tylnej

27. Obudowa zewnetrzna
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RU PapuanbHoe ynnoTtHeHue Simmerring ¢ BHelUHEN

o6onoukoii U3 anacromepa, NOANPYXUHEHHOWU pabouei

KPOMKOW U AOMOJIHUTESNIbHOMN 3ALMTHOU KPOMKOM

18.
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EINFLUSSFAKTOREN | ETKI EDEN FAKTORLER
PARAMETRY | ®AKTOPBI BJTINMAHNS
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Fig. 1 Zulassige Umfangsgeschwindigkeit fir Simmerringe (Richtwerte] aus den Werkstoffen NBR (72 INBR 902) und FKM (75 FKM 585) bei der Abdichtung
von Motorensl SAE 20 / NBR Akiskan olarak SAE 20 motor yaginda, NBR (72 NBR 902) ve FKM (75 FKM 585) malzemelerinden Simmerring'ler igin izin
verilen cevresel hiz / Dopuszczalna predkos¢ obwodowa dla simmerringdw (wartosci zalecane) z NBR (72 NBR 902) i FKM (75 FKM 585) dla oleju SAE 20 /
Lonyctmas okpyxHas ckopocTs ynnoTHeHuii Simmerring pekoMeHAoBaHHble 3HaYeHus) ns matepuanos NBR (72 NBR 902) n FKM (75 FKM 585) npu kontakTe ¢
MawunHHbIM Macnom SAE 20

DE Umfangsgeschwindigkeit der Welle TR Milin cevre hizi
Die Umfangsgeschwindigkeit, gebildet aus Drehzahl und Devir sayisindan ve mil capindan olusan ¢evre hizi, yag
Durchmesser der Welle, ist der bestimmende Einfluss fir die halkasinin malzemesinin ve seklinin belirlenmesini etkileyen
Festlegung von Bauform und Werkstoff der Simmerringe. fokierdr.
Ermittlung der Umfangsgeschwindigkeit ,v” der Welle Milin ,v" cevre hizinin asagidaki formile gére tespit
nach der Formel: edilmesi:
v [m/s] = Wellen-& D [mm] x Drehzahl [1/min] x 1t v [m/s] = Miller @ D [mm] x Devir sayisi [1/dak] x 1t
60000 60000
v [ft/s] = Wellen-@ D [in] x Drehzahl [1/min] x 11 v [ft/s] = Miller @ D [in] x Devir sayisi [1/dak] x 1t
720 720
Zulassige Umfangsgeschwindigkeiten nach (- Abb. 1). .ye gére izin verilen cevre hizi [» Sek. 1).
Die angegebenen Werte sind Anhaliswerte. Voraussetzung sind
ausreichende Schmierung und gute VWarmeabfuhr. Bei ungiinsti- Belirtilen degerler referans degerlerdir. On kosulu ise yeterli
geren Bedingungen gelten entsprechend geringere Werte. yaglama ve isi iletimidir. Elverissiz sarflarda daha dusik

degerler gegerlidir.

Drei Bereiche kennzeichnen die zuléssigen Umfangsgeschwin-

digkeiten: zin verilen cevre hizlanni t¢ alan belilemektedir:
Einsatz des Werkstoffes NBR NBR malzemesinin kullanilmas
Einsatz des Werkstoffes FKM FKM malzemesinin kullaniimasi
AuBerhalb beider Bereiche kein Einsatz von Simmerringen. Her iki alonin disinda yog halkalar kullaniimamakiadir.

20




PL Predkos¢ obwodowa watu

Predkos¢ obwodowa, tworzona przez liczbe obrotéw i $red-
nice watu, ma decydujqey wptyw dla ustalenia konstrukgii i
materiatu simmerringéw.

Predkos¢ obwodowg ,v” watu oblicza sie ze wzoru:
v [m/s] = @ watu D [mm] x liczba obrotéw [1/min] x 11
60000
v [ft/s] = @ waltu D [in] x liczba obrotéw [1/min] x 1t
720

Dopuszczalne predkoéci obwodowe wedtug (- rys. 1).

Podane wartosci sq wartoéciami orientacyjnymi. Warunkiem
jest dostateczne smarowanie i dobre odprowadzanie ciepta.
W warunkach niekorzystnych obowigzujg odpowiednio
mniejsze wartoci.

Trzy zakresy oznaczajq dopuszczalne predkosci obwodowe:
zastosowanie tworzywa NBR
zastosowanie tworzywa FKM
poza obydwoma zakresami brak uzycia simmerringdw.

RU Okpy>XHas cKopocTb Bana
OKpyXHasi CKOPOCTb, 3ABUCSLLAS OT KONMYECTBA 060POTOB M
AMAMeTpa BaNa, UrpaeT PeLaioLLyio posb Npu BbGope KoH-

CTPYKLUMM M MATEPUANA PABMANBHOTO YMNOTHEHUs Simmerring.

OKpYXHAS CKOPOCTb «V» BANA PACCUUTLIBAETCS NO
cnepyowei popmyne:
v (m/cex) = @ sana D [mm] x umcno obopotos [1/muH] x TT
60000
v (pr/cex.) = @ sana D [in] x uncno obopotos [1/MuH] x TT
720

JonycTumas okpyxHas ckopocTb cM. (= puc. 1).

MNpuBeneHHLIe BENUUMHEI SBNSAIOTCA PEKOMEHAOBAHHBIMU. Bax-
HbIMM PAKTOPAMM OCTAIOTCS AOCTATOYHAS CMA3KA M XOPOLWMMA
otsoa Tenna. [pu npuMeHeHUN yrnoTHeHus B Hebnaronpu-
SITHBIX YCNOBMAX HEOBXOANMO OPUEHTUPOBATLCS HA COOTBET-

CTBEHHO MeHbLUME 3HAYEHMUS.

IonycTmas okpyXHasi CKOPOCTb UMEET TPU AMANA3OHA:
Mpumenenne matepuana NBR
Mpumenenne matepuana FKM
3a npepenamu o6oMxX AMANA3OHOB CKOPOCTU PAAUAbHbIE

ynnoTHeHus Simmerring He NpUMeHsIOTCS.
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DE pruck

Mit steigendem Druck steigt die Anpressung der Dichtlippe,
damit die Stérung der Hydrodynamik unter der Dichtkante, die
Reibung und Ubertemperatur an der Dichtkante.

Die Druckbelastung p und die Umfangsgeschwindigkeit v
bestimmen die Einsatzgrenzen der Dichtungen (- Abb. 2).

Werden die jeweiligen Grenzwerte berschritten, ist mit vor-
zeitigem VerschleiB, frihzeitiger Verhértung der Dichtlippe und
einer Verkirzung der Gebrauchsdauer zu rechnen. Standard
Simmerringe sind Uberwiegend fir drucklosen Betrieb oder fir
den Einsatz bei sehr geringen Driicken ausgelegt. Maximale

Druckbelastung: 0,02 bis 0,05 MPa (290 bis 725 psi).

Wird das Aggregat wéhrend des Betriebs so warm, dass
die eingeschlossene Luft unter Druck gerdt, ist der Einbau
eines Entliftungsventils zu empfehlen. Fir einen abgegrenzten
Bereich dieser Belastungen wird der Finsatz der Standard
Bauform BABSL empfohlen.

Kennzeichen dieser Dichtung ist eine kurze, dennoch flexible
Dichtlippe. Diese Auslegung vermindert die Zunahme der
Anpressung der Dichtlippe und damit der Reibleistung

(- Abb. 2).

TR Basing

Basing artisiyla beraber conta dudaginin basinci ve bununla
birlikte conta kenarinin altindaki hidrodinamik arizasi, conta
kenarinda sirtinme ve yiksek sicaklik artmakiadir.

Basing yiki p ve gevre hizi v confalarnn uygulama sinirlarini

belirlemektedir (- Sek. 2).

llgili sinir degerler asilirsa, erken asinma, dudak contasinda
erken sertlesme ve kullanim siresinde kisalma hesaba katilma-
idir. Standart yag halkalan genellikle basingsiz isletim veya
cok dusiik basingli calismalar icin tasarlanmistir. Maksimum

basing yiki: 0,02 ila 0,05 MPa (2.90 ila 7.25 psi) aras.

Agregat isletim esnasinda icerisindeki hava basincin altina
dusecek kadar isinirsa, hava tahliye valfinin monte edilmesi
nerilir. Bu yike maruz kalan alanin sinilandinlmas icin
BABSL standart yapr tipinin kullaniimasi énerilir.

Bu contanin ézelligi kisa ama yine de esnek bir conta
dudagina sahip olmasidir. Bu tasanm sekli, dudak confasinin
baskisinin artmasini ve bununla da sirtinmesini dnlemekfedir

[-=Sek. 2).
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PL cisnienie

Wiaz ze wzrostem cisnienia roénie nacisk wargi uszczelnia-
iacej, a tym samym nastepuje zaktécenie hydrodynamiki pod
krawedziq uszczelniajqeqg, wzrasta farcie i temperatura na
krawedzi uszczelniajgce.

Cisnienie p oraz predko$¢ obwodowa v okreslajg granice
zastosowania uszczelek (- rys. 2).

Jesli dane wartosci graniczne zostang przekroczone, nalezy
liczy¢ sie z przedwczesnym zuzyciem pierécienia, szybkim
stwardnieniem wargi uszczelniajgeej, a tym samym skréceniem
czasu uzytkowania uszczelnienia. Simmerringi Standardowe
przeznaczone sq przewaznie do pracy bezci$nieniowej lub
do sfosowania przy bardzo matych ciénieniach. Maksymalne
obcigzenie cisnieniem: 0,02 do 0,05 MPa (290 do 7.25 psi).

Jezeli urzqdzenie podczas pracy nagrzewa sie tak bardzo,
ze nastepuje wzrost cisnienia znajdujgcego sie w nim powie-
frza, wéwczas nalezy zastosowad zawodr odpowietrzajqcy.
W przypadku wyzszych ciénien zaleca sie zastosowanie
uszczelnien typu BABSL.

Cechq charakterystyczng tego uszczelnienia jest krétka, jed-
nak elastyczna warga uszczelniajgea. To wykonanie zabez-
piecza przed wzrostem docisku wargi uszczelniajgeej i tym
samym wzrosfem farcia (= rys. 2).

RU HOaeneHue

lNpy noBbILIEHNM LOBNEHMS YBENIMYMBAETCS KOHTAKTHOE ACBNEHNE
HQ pabouyto KPOMKY, M BMECTE C HUM, M3-30 HOPYLUEHMS TMAPO-
AMHAMMKM MO, YNNOTHSIIOLLEH KPOMKOM, TPeHUe M TeMnepaTtypa
HQ YNAOTHSIOWEN KPOMKE.

Pabouee nasnetue P u okpyxHas ckopocts V onpegensior npe-
AenbHble BO3MOXHOCTM NPUMEHEHUS YNNOTHEHMH (= puc. 2).

MpeBblleHWe YKA3AHHBIX NPefesbHbIX 3HAYEHUH BeeT K Npex-
AeBPEeMeHHOMY M3HOCY, BbICTPOMY 3aTBepAeBaHMIO paboyeit
KPOMKM M COKPALLEHMIO CPpOKa cnyx6bl ynnotHenus. Ctanaapt-
Hble paauanbHble ynnoTHeHUs Simmerring NpeaHAsHAYeHsb!
NPEenMyLLECTBEHHO ANS NpUMeHeHMUs Be3 gaeneHus, nMbo npu
He3HauYUTENbHOM AaBneHMU. MakcumansHoe gonycTumoe pa-
6ouee nasnenue: 0,02 - 0,05 MlMa (2.90 - 7.25 ncu).

B cnyuae ecnu pasorpes arperara B xofe SKCnayaTaLmm
NPUBOAMT K MOBBILIEHMIO AABIEHUS COAEPXKALLErOCs B HEM
BO3[yXd, ArpPerat peKOMeHAyEeTCsi OCHACTUTL BO3AYLLIHbIM
knanaHoM. B orpannuenHom aranasoHe nogo6HbIX HArpy3ok
peKOMeHayeTCst MPUMEHNTb KOHCTpyKumio BABSL.

XapakTepHoi 0coBeHHOCTbIO AAHHOTO YNNOTHEHMS SBASETCS
KOpOTKasi, HO, TEM He MeHee, rnbkas paboyas kpomka. Takas
KOHCTPYKLMS NO3BONSET YMEHbIUWTL KOHTOKTHOE ACBAEHWE

paboueit KPOMKM W, TEM CaMbIM, TpeHue (= puc. 2).
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Fig. 2 Zuldssiger Druck im Aggregat fir Simmerringe (Bauform BABSL und P2PT) /' Simmerring'ler (BABSL ve P2PT tipi) icin izin verilen basing degeri / Dopuszczalne
ci$nienie w urzqdzeniu dla simmerringéw (konstrukcja BABSL i B2PT) / onycTimoe aasnenme B arperate npu HCMOmb3OBAHUM ynnoTHeHusi Simmerring (KOHCTpyKums

BABSL 1 B2PT)

22



DE Abdichtung gegen Schmutz

Fir die Abdichtung gegen Schmutz, Staub und Feuchtigkeit
auf der Luftseite wird der Einsatz eines Simmerring mit Schutz-
lippe empfohlen. Bei Umfangsgeschwindigkeiten >8 m/s
(>26 fi/s) muss darauf geachtet werden, dass die Schutzlippe
keinen Kontakt zur Welle hat.

Vor der Montage ist der Raum zwischen Dicht- und Schutz-
lippe zur Schmierung der Schutzlippe und Vermeidung von
Korrosion der Welle zu ca. 40% mit Fett zu fillen.
Empfehlung: Fett Petamo GHY 133 N der Fa. Kliber Lubrication
(www.klueber.com), Minchen.

Zum Schutz gegen stérkeren Schmutz werden héufig zwei
hintereinander eingebaute Simmerringe eingesetzt.

Weitere Loésungen: (— Abb. 3)

Bauform mit zuséitzlicher axial gerichteter Schutzlippe:

— Bei hdheren Umfangsgeschwindigkeiten bildet die axiale
Schutzlippe ein ,Llabyrinth” gegen den Schmutz mit dem
entsprechend angepassten mit der Welle drehenden
Schleuderblech.

Bauform mit zusditzlicher axial gerichteter Schutzlippe:

— verhindert den Schmutzzutritt durch Kontakt mit dem
Schleuderblech oder dem radialen Schenkel des An-
friebsflansches.

Bauform mit zwei radialen Schutzlippen:

— teilweise in zusdtzliches Mefallteil eingebaut, um den
Schmutzzutritt zu erschweren.

Bauform einer Kombination zweier ineinander gebauter

Dichtungen:

— mehrere zuséizliche Schutzlippen

Simmerring Combi Seal:

— mit zuséizlichem Schmutzabweiser aus verschleibfestem
Polyurethan

Simmerring Cassette Seal unterschiedlicher Konstruktion:

- gegen hachste Schmutzbelastung

Mit jeder zusatzlichen Schutzlippe mit Kontakt zur Gegenfléiche
steigt die Reibleistung und damit die erzeugte Wérme.

Deshalb: Prifung, ob eine optimale Warmeabfuhr gewdhr-
leistet ist.

TR Kir gecirmezlik

Hava tarafini kir, toz ve neme karsi korumak amaciyla yag
halkasinin koruyucu dudak ile kullanilmasi énerilmektedir.
Cevre hizlan >8 m/s (> 26 fi/s) iken koruyucu dudagin mil ile
femas etmemesine dikkat edilmelidir.
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Montajdan énce conta dudagi ve koruyucu dudak arasindaki
bosluga yakl. %40 oraninda gres konulmalidir, amag koruyucu
dudagi yaglamak ve mili korozyona kargi korumakir. Tavsiye:
Gres Petamo GHY 133 N der Firma Kliber Lubrication
(www.klueber.com), Minih.

Gl kirlere karsi koruma saglamak icin genellikle arka arkaya
yerlestirilmis iki yag kecesi kullaniimakiadir.

Diger ¢ozimler: (- Sek. 3)

Ayrica eksenel hizalanmis yapi sekli - koruyucu dudak:

— Daha yiksek gevre hizlannda eksenel koruyucu dudak
buna uygun mil ile birlikte dénen firlatma saci ile kire
karsi bir ,labirent” olusturmaktadir.

Ayrica eksenel hizalanmis yapr sekli = koruyucu dudak:

— firlatma saci veya tahrik flansinin radyal kanadi ile tfemas
sebebiyle kir girisin dnlemekfedir

Iki radyal koruyucu dudakli yapr tipi:

— kismen ek metal parca igerisine monte edilmistir, amag,
kir girisini zorlagtirmakhr.

Icice gegmis iki contanin kombinasyonunun yapi tipi:

— birden fazla ilave koruyucu dudak.

Yag halkasi Combi Seal:

— Asinmaya karsi dayanikli politretan mamuli ek kir itici.

Farkli konstriksiyonlar ile Yag Halkalar Cassette Seal:

— Azami kirlenmeye karg!.

Karsi yizeyle temas ederek her ek koruyucu dudak ile birlikie
sirtinme ve olusan 1si artmaktadir.

Bu sebeple: Optimum 1si ilefiminin saglanip saglanmadigi
kontrol edilmelidir.

PL Zabezpieczenie przed zanieczyszczaniem z

zewnqtrz

Do zabezpieczenia przed wniknieciem zanieczyszczen z
zewnqlrz: pytem, wilgocig zaleca sie uzycie Semmerlingu z
wargq przeciwpytowq. W przypadku predkosci obwodo-
wych >8 m/s [> 26 fi/s) nalezy zwrécié¢ uwage na to, aby
warga przeciwpytowa nie miata kontakiu z watem.

Przed montazem pierécienia, przestrzer pomiedzy wargg
uszczelniajgeq a wargq przeciwpytowg nalezy wypetni¢

w 40% smarem w celu zapewnienia smarowania wargi
przeciwpyfowej oraz ochrony watu prze korozjq.

Zalecenie: smar Petamo GHY 133 N firmy Kluber Lubrication
(www.klueber.com), Monachium.

W celu ochrony przed silniejszymi zanieczyszczeniami czesto
stosowane sq dwa simmerringi. zabudowane szeregowo.
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Inne rozwigzania: (- rys. 3)

Konstrukeja z dodatkowq osiowo skierowang wargq prze-

ciwpylowa:

— W przypadku wigkszych predkosci obwodowych osiowa
warga przeciwpylowa tworzy labirynt” chronigey przed
zanieczyszczeniami z odpowiednio dopasowanym pier
$cieniem odrzucajgeym obracajgeym sie wraz z watem

Konstrukeja z dodatkowq osiowo skierowang wargg

ochronng:

— zapobiega przedostawaniu sie zanieczyszczen przez
kontakt z blaszkg odrzucajgeqg lub z promieniowym
ramieniem kotnierza nopedowego.

Konstrukcja z dwoma promieniowymi wargami przeciwpy-

fowymi:

— czebciowo zabudowana w dodatkowej czeéci mefalowe,
aby utrudni¢ dostep zanieczyszczer.

Konstrukcja kiora jest kombinacjq dwoch uszczelnien zabu-

dowanych jedno w drugim:

— dodatkowe wargi przeciwpytowe

Uszczelnienie typu Combi:

— z dodatkowym zgarniaczem wykonanym z odpomego
na farcie poliuretanu.

Simmerring Cassette Seal o réznej konstrukgii:

— praca w szczegdlnie frudnych warunkach

Kazda dodatkowa warga ochronna majgca kontakt z
powierzchnig watka powoduje wzrost farcia i tym samym
generowane jest ciepto.

Dlatego: nalezy sprawdzi¢, czy zapewnione jest optymalne
odprowadzanie ciepta.

RU 3awmra ot 3arpsasHEHUN

[ns 3aWwmThl OT rPs3M, NbIAK M BAATH PpeKOMeHAYeTCs npuMe-
HATb PAAMUANbHLIE YNIOTHEHUS Simmerring C 3ALWKUTHOM
KPOMKOM CO «CTOPOHbI BO3AyX». [1pn OKpY>XHOM CKOPOCTH
>8 m/cek. (>26 dT/cek.) 3aWMTHAS KPOMKA HE BONXHA KOH-

TAKTUPOBATbL C BAJIOM.

Mepen MOHTAXOM YNAOTHEHMS NONOCT MeXAY pabouert

M 30LMTHON KPOMKAMU HEOBXOAMMO MPUMEPHO Ha

40 % 3aNONHWUTL CMA3KOM ANS CMA3bIBAHMS 3ALYMTHOM
KPOMKM W NpepoTBpalLeHns Koppoamuu sana. Pekomerpaums:
cmaska PetamoGHY 133 N ¢upmbi «Kliber Lubrication

(www.klueber.com)», r. MionxeH.

[ns 3aLWMTbl OT CMABHBIX 3ArPSA3HEHMI 3A4ACTYIO YCTAHABAMBA-

0T NoCneAoBATENIbHO ABA PAAMANbHbBIX YNNOTHEHMUS.

Mpoune pewenus: (— puc. 3)
KoHcTpyKumsi ¢ LONONHUTENBHON OKCUANBHOM 3ALMTHOM
KPOMKOM:
= Npu BEICOKO# OKPYXHOM CKOPOCTU AKCMANBHAS 3ALWMTHAS
KpOMka obpasyet «nabUpuUHT», NPeAOTBPALLAIOLLMIA BME-
CT€ C COOTBETCTBEHHO YCTAHOBEHHLIM M BPALAIOWMMCS C
BQAJIOM OTPAXATENbHbIM KONbLLOM NONAAQHME TPS3H.

High

Circumferential speed  [m/s (ft/s]]
Medium

Low

O Frictional contact

%, Grease filling

Low Medium

High

Environment contamination level

Fig. 3 Simmerringe zur sicheren Schmutzabdichtung / Toza ve kire karsi emniyetli sizidrmazlik igin Simmerring'ler / Simmerringi do lepszego zabezpieczania

przed brudem / YnnotHenus Simmerring ans HaAeXHOM 3ALMTbI OT 3ArpsS3HEHUI
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KoHcTpykums ¢ AONONHUTENBHOM AKCMANBHOM 3ALLMUTHOM

KPOMKOW:

— NpefoTBPALLAET NONAAAHME rPsi3n BAArofaps KOHTAKTY
C OTPAXATESbHBIM KOMBLIOM MIM 3AKPYTTIEHHBIM By PTHKOM
npusofHoro ¢natua.

KoHcTpykums ¢ AByMS pafManbHBIMM 3ALUMTHEIMM

KPOMKaMM:

~ YOCTMYHO MHTETPUPOBAHBI B AONONHUTENbHbINA
METANIMYECKMI SIEMEHT, 4TO NpefoTBPAlLdeT nonagaH1e
rpsasu.

KomBuHaLust ABYX yNAOTHEHMM, BNOXEHHBIX OAHO B

apyroe:

~ HECKOJbKO AOMNOHUTENbHBIX 3ALUMTHBIX KPOMOK.

KombBuHHMpoBaHHOE paananbHoe ynnoTHeHue Simmerring

Combi Seal:

— C OMOJIHMTEbHBIM MbIILHUKOM M3 U3HOCOCTOMKOrO
NoAUypeTaHa.

PasnuuHble KOHCTPYKLMM KACCETHBIX YNNOTHEHMIA

Simmerring Cassette Seal:

~ NPUMEHSIETCS AN 3ALWMTHI OT O4EeHb CUIbHBIX
3arps3HeHuM.

KCI)K.D.CIR AONONHNTENbHASA 3AWMTHASA KPOMKQA, KOHTAKTUPY-
owasa ¢ COHpﬂ)KeHHOﬁ NOBEPXHOCTbIO, B€AET K NOBbILLEHUIO

TPEHMs M TeMNepaTypbl B KOHTAKTHOM 30He.

MosToMy Heobxoanmo ybeauntbes, 4To obecneunsaercs

ONTMMANbHBIA OTBOA TEMNA.

DE Auswahlkriterien fiir Combi und Cassette
Die wichtigsten Aspekte fir die Auswahl von Simmerring
Cassette und Combi Seal sind:
Temperatur
Umfangsgeschwindigkeit
Axiales Spiel
Montageprozedur
Verschmutzungsgrad der Umgebung
Spezielle Einsatzbedingungen missen mit FST abgestimmt
werden

TR Combi ve Cassette icin secim kriterleri
Yag Halklalan Cassette ve Combi Seal secimi icin dnemli konular:
Sicaklik
Cevre hizi
Eksenel bosluk
Montaj prosediri
Cevrenin kirlenme derecesi
Ozel uygulama sartlari FST ile garustlmelidir
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PL Kryteria wyboru dla Combi i Cassette
Najwazniejsze aspekty wyboru simmerringéw Cassette i
Combi Seal fo:

Temperatura

Predko$¢ obwodowa

Luz osiowy

Procedura monfazu

Stopier zanieczyszczenia i ofoczenie

Specjalne warunki zasfosowania winny by¢ skonsultowane
z FST.

RU Kputepun Boibopa mexxay KOMBMHMPOBAHHLIM U
KOCCETHLIM YMNOTHEHUEM
BaHeMwnMmM acnektamu npu soibope Mexay KacceTHbIM
Simmerring Cassette 1 kom6unuposaHHbim Simmerring Combi
YMNOTHEHMEM ABASIOTCS:

Temnepartypa

OkpyxHas ckopocTb

Buenue

Mpouenypa MoHTaxa

CreneHb 3arpsisHeHus U3BHE

Bo3MOXHOCTbL UCMONL3OBAHMS YNNOTHEHMUIA B HETPMBUANBHBIX

ycnoeusx Heobxopnmo cornacosarts ¢ FST.

DE Simmerring fiir umlaufende GehéuBe

Bei Finbau von Dichtungen in umlaufende Gehduse ist die
geringere Anpressung bzw. das Abheben der Dichtlippe
aufgrund der Zentrifugalkraft zu beriicksichtigen. Zulgssige
Drehzahlen (-~ Abb. 4).

Zulgssige Grenzdrehzahlen, bei denen die Dichilippe von
Standard Simmerringen abhebt (- Abb. 4]. Wird die Grenz-
drehzahl tberschritten, muss die Anpresskraft der Dichtlippe
erhaht werden. Einsatz von steiferen Dichtlippenprofilen, z.B.
Simmerringe der Bauform BABSL, oder Verwendung einer
starkeren Feder.

Zur Ermittlung der notwendigen Informationen liegt ein
Berechnungsprogramm vor: Bitte anfragen.

TR Dénen yuvalar igin Simmerring'ler (déner mil kegeleri)
Dénen mahfazalara conta monte ediliken santrifij kuvvetinden
dolayr conta dudaginin daha disik baskisi veya kalkmasi
dikkate alinmalidir. izin verilen devir sayilari (- Sek. 4).

Dudak contasinin standart yag halkalarindan kalkmasina
neden olan, izin verilen sinir devir sayilan (- Sek. 4).
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Sinir devir sayisi asilirsa, confa dudaginin bastirma kuvveti ar
finlmak zorundadir. Daha kati conta dudag profilleri kullanilir,
om. BABSL tipindeki yag halkalan veya daha giigli yaya
sahip olan halkalar kullanilir.

Gerekli bilgilerin elde edilmesi icin bir hesaplama programi
bulunmaktadir: Litfen sorunuz.

PL simmerringi do zabudowy obrotowej

W przypadku uszczelek w obrotowe] obudowie nalezy
uwzgledni¢ mniejszy docisk ewentualnie podniesienie wargi
uszczelniajqcej ze wzgledu na sity odérodkowe. Dopuszczalne
predkosci obrotowe (= rys. 4).

Dopuszczalne graniczne predkosci obrotowe, w przypadku
w kiérym warga uszczelniajgea simmerringéw Standardo-
wych podnosi sig (= rys. 4). Jedli warto$¢ graniczna
zostanie przekroczona, nalezy zwiekszy¢ site docisku
wargi uszczelniajqeej. Zastosowanie sztywniejszych profili
wargi uszczelniajgeych, np. simmerringdw konstrukgii
BABSL lub uzycie mocniejszej sprezyny.

W celu ustalenia koniecznych informaciji dostepny jest
program obliczeniowy: Prosimy zapytad.

RU PapuanbHble ynnotHeHus Simmerring ans
BPALLAIOWMNXCA KOPNYCOB

Mpu MOHTAXE YNNOTHEHMI BO BPALLAIOLLMECS KOPNYCA HeOb-
XOAMMO Y4MTHIBOTH MEHbLUIEE KOHTAKTHOE faBneHue paboueit
KPOMKM BBMAY AEMCTBMS LeHTpobexHoi cunbl. Jonyctumoe
uncno obopotos (— puc. 4).

Honyctmoe npepenbHoe Ynucno o60poToB, NPU KOTOPOM
paboyasi KPOMKA CTAHAAPTHOTO PAANUANBHOTO YNAOTHEHMS
Simmerring He saaupaetcs (= puc. 4). Mpu npesbiwennn npe-
AenbHOro Yncna o6opoToB HeOBXOAMMO YBENUUNUTE KOHTAKT-
Hoe aaBneHne Ha paboudyio KPOMKY. [pUMEHSIATE KOHCTPYK-
LMK YNNOTHEHMH C Bonee XeCTKUMU Npodunamu paboueit
KPOMKM ,kak Hanpumep BABSL, unu 6onee Tyrue npyxuHoi.

ﬂ,ﬂﬂ pacuera Heo6XOJJMMbIX napaMeTpoB UCMOJIb3yeTCa Cneuun-

anbHAS NPOrPAMMA: NOXANYHCTA, CBIXMTECH C HOMM.

4000

Speed [RPM]

3500

3000

2 500

2000

1500

1000

500

40
14

80
(32

120
(438)

160
(6.4)

200 240
(8) 4]

Shaft diameter [mm in]]

Fig. 4 Zulassige Drehzahlen bei umlaufenden GehduBen und feststehenden Wellen. Falls Grenzen iberschritten werden, bitte Riicksprache! / Dénen yuvalar ve

sabit millerde calisan yag keceleri icin izin verilen hiz degeri, sinir degerlerin asilmasi durumunda liitfen bize basvurunuz! / Dopuszczalne predkosci Simmerringdw
w ruchomej zabudowie i przy nieruchomym watku. Jesli granice zostang przekroczone, prosimy o kontakt! / Honyctumas ckopocTs paaMansHOro ynaoTHe ms 8o

BPALLQIOLLMXCS KOPMYCOX M HO HEMOABMXHBIX Banax. [pu npesbiieHMn npeaenbHbIX 3HAYEHMH, CBAXMTECH C Hamm!
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GESTAITUNG DER WELLE | MIL DUZENLEMESI
WYKONANIE WAtU | MCMNONHEHME BANA

A

ﬂ@

o< [
[

@

ta-e

DE Anforderungen an die Gestaltung der Welle als
Gegenlaufstelle fir Simmerringe
1. Keine Beschadigungen, Poren, Kratzer
2. VerschleiBfestigkeit: Abrasion, Adhdsion,
Beschadigung der Oberfléiche, Tribooxydation
3. Genaver Rundlauf
4. Wirtschaftliche Herstellung
5. Benefzung durch das Medium
6. Gute Warmeableitung
7. Ausreichender Schutz gegen Korrosion
8. Drallfrei
9. Topographie der Wellenoberflache:
Schleifen, Glattwalzen, Hartdrehen
10. Rauheit: Ryoy, R,, Ry

TR Simmerring'ler ile temasta olan mil yiizeylerinde
olmasi gerekli ozellikler
1. Hasarlar, gézenekler, cizikler olmamal.
2. Asinma dayanimi: Asinma, yapisma yiizey hasar,
fribo-oksidasyon (korozif asinmal
3. Tam gevresel yuvarlaklik
4. Ekonomik grefim
5. Akiskani yizeyde tutabilmeli
6. lyiisi gikis
7. Korozyona karsi yeterli koruma
8. Bikilmez
9. Mil yizeyinin topografisi:
Taslama, parlatma, fornalama
10. Purizlilok: Ryay, R, Ry

PL Wymagania dotyczqce wykonania watkéw pod
Simmerringi

. bez uszkodzen, porow i zarysowar

odpomo$¢ na zuzycie: cieranie, adhezje,
uszkodzenia powierzchni, trybooksydacie
Rownomierne bicie

Ekonomiczna produkcja

Nawilzenie przez medium

Dobre odprowadzanie ciepfa
Odpowiednia ochrona przed korozjg
Bezkierunkowosé

Topografia powierzchni watu:

szlifowanie, dogniatanie, toczenie

. Chropowato$é: R, R., Ry

RU TpeboBaHUs K NOBEPXHOCTU BANA KAK KOHTPTENA

AN ynnotHeHuin Simmerring

. bes noepexpeHnuit, nop, pucok

M3HococToMKOoCTb: UCTUPAHUE, OAre3us, NoBpexXaAeHHe
BHELUHEN NOBEPXHOCTH, TpMboOoKUCHEHHe

Crporo ueHTpUpOBaHHOE BpALUEHKE

DKOHOMMYHOE U3rOTOBMIEHNE

Cmaumsanmne cpefoit

Xopouwwit oTsoA Tenna

IocrtaTtouHas 3awmra ot KoppPo3nu

bes sayceHues

Tonorpadus BHelHel noBepXHOCTH Bana: wandosaHme,
HOKATHOE NONMPOBAHMKE, YNPOUHsIoWas obkaTka
Lepoxosatocts: Ryqx R., R,
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DE Rauheit der Oberflache

PL Chropowato$¢ powierzchni

Zulassige Werte: R,.=10..50pm Wartosci dopuszczalne: R,.=10..50pm
R,=02...0,8 pm R,=0,2...0,8 pm
Riox < 6,3 pm Riox < 6,3 pm
bei Druckbelastung dla cisnienia roboczego
>0,1 MPa (14.5 psi): R,=10...30pm >0,1 MPa (14.5 psi: R,=10..30pm
R,=02..04pm R,=02..04 pm
Riox < 6,3 pm Riox < 6,3 pm
Toleranzen Tolerancje
Toleranz fur die VWelle: ISOh 1 Tolerancje dla watu: ISOh 1
Toleranz fir die Rundheit: IT8 Tolerancja bicia: IT8
TR Yizey purizlilogi RU wepoxosarocts nosepxHoctu
Izin verilen degerler: R,=10..50pm JonycTumele sHayenus: R,=1,0...50um
R,=02...0,8 pm R.,=0,2...0,8 um
Riox < 6,3 pm Riax £ 6,3 um
Basing altinda npu pabouem faeneHnem
>0,1 MPa (14.5 psi): R,=10...30 pm >0,1 MMa (14.5 ncu): R,=1,0..3,0um
R,=02..04 pm R,=0,2...0,4 um
Riox < 6,3 pm Riax < 6,3 um
Toleranslar Donyckn
Mil igin tolerans: ISOh 11 Honycku no sany: ISOh 11
Yuvarlaklik (konsentriklik) Jonycku no 6uenmio: IT8
icin tolerans: T8
= (00%’54] £
£ E [0,0(1)_5
3 03 5 o)
& o) 5,
€ 0007
02 s
(0.007) 5 NBRFKM
2 0
(0.003
0]
(0.003) 0
0 2000 4000 6 8000

0 0 40 80 120 160

(1574 (149) (4724)  [6.299)
Please note: Type BABSL max. < 0,2 mm (0.007 in)!

200
7874)

240 280 ..500
[0.448)  (11.023) ..(19.685)

Shaft diameter [mm (in]]

000
Shoft speed [RPM]

Please note: Type BABSL max. < 0,2 mm (0.007 in)!

Fig. 5 Max. Abweichung der Koaxialitéit in Abhéngigkeit vom Wellen-
durchmesser / Mil capina bagl olarak konsentriklikliten (tam yuvarlaklik)
maksimum sapma / maks. odchylenie wspétosiowosci w zaleznosci od

Srednicy watu / Makc. sKCueHTPHCHTET B 3ABUCMMOCTH OT AMAMETPA BAnd
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Fig. 6 Max. Rundlaufabweichungen der Welle in Abhéingigkeit von der
Drehzahl / Devir sayisina (cevresel hiz) bagli olarak milin maksimum konsentrik
sapmalan / maks. odchylenia bicia watu w zaleznosci od predkosci obroto-
wej / Makc. 6uenme Bana B 30BUCHMOCTH OT 4MCIa 060POTOB
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t, [bore]
b (seal)
<t]—>
Chamfer
15 fo 20°Z\
Roughness limits see table, .
surface plunge ground without lead Edge rounded and polished
\ s
15° - 25°
Bore d, H8 \R\
d] h11 R: for BA 0,6 mm(0.02in)
for BASL 1,0 mm (0.04 in)

Fig. 7 Radius und Anschrigung der Welle, Tiefe und Anschrégung der Aufnahmebohrung / Mildeki radius ve pah, yuva genisligi ve pahi /' Promiers i fazowanie
walu, glebokos¢ i fazowanie otworu / Paauyc u packa sana, ry6una u packa ycTaHOBOYHOro OTBEPCTHS

I T S

upto 10 up to 0.4 d; - 0.06
10...20 04..08 di-20 d; -0.08
20...30 0.8..1.2 di-2,5 d;-0.10
30...40 1.2...1.6 d;-3,0 di-0.12
40 ... 50 1.6....2.0 di-3,5 di-0.14
50...70 20..28 di-4,0 di-0.16
70 ... 90 2.8..306 di-4,5 di-0.18
90 ... 140 3.6...55 di-50 d; -0.20
140 ... 250 55..99 di =70 d;-0.28

>250 >9.9 di-11,0 di-0.44

Tiefe und Anschrégung der Aufnahmebohrung | Yuva genisligi ve pahi
Gtebokose i fazowanie otworu | Tny6una u dpacka ycTaHosouHOro oTBEpCTHS

m“ t min (0,85 x b) [mm] t min (0,85 x b) [in] tomin (b + 0,3) [mm] tomin (b + 0,012) [in]

0.28 595 0.23 7,30 0.29
8 0.32 6,80 0.27 8,30 0.33
10 0.39 8,50 0.33 10,30 0.41
12 0.47 10,30 0.41 12,30 0.48
15 0.59 12,75 0.50 15,30 0.60
20 0.79 17,00 0.67 20,30 0.80
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